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Tongs for holding together pipework and fittings to be joined 
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Abstract of DE4412813 

The tongs (1) have two hand levers (2) which operate jaws (3) via a linkage (6-9). The jaws have 
roughly semicircular recesses (4) with interchangeable inward projecting collars (5) aligned at right 
angles to the linkage to hold the workpieces. Guide rods (8) extend from the rear of the jaws to the 
levers. The hand levers close by movement in the direction of the longitudinal axis of the pipe causing 
the jaws to move closer parallel to one another and push the two workpieces held in the collars 
together. An expanding head (10) for widening fittings can be incorporated. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestelit 
(§) Fittingzange 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Zange zur Befestigung 
von ring- oder rohrartigen Hohlteilen an einer Rohrleitung, 
mit zwei Handhebeln zur Betatigung der Zange, und mit zwei 
Backen mit etwa halbkreisformtgen Aufnahmemulden zur 
Aufnahme des Hohlteiles, sowie mit einem Gelenk zwischen 
Handhebeln und Backen, wobei die Aufnahmemulden fur 
eine Aufnahme des Hohlteiles quer zur Gelenkachse ausge- 
richtet sind und die Bewegung der Handhebel in Langsrich- 
tung der Rohrleitung ermoglichen, und dad beide Aufnah- 
memulden einen nach innen vorspringenden Kragen aufwei- 
sen zur AnJage an den Hohlteilen. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine Zange nach dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1. 

Eine derartige Zange ist aus der DE-AS 10 12 132 be- 
kannt. Bei ihr werden die Handhebel quer zur Rohr- 
langsachse bewegt so daB die beiden Aufnahmemulden 
beim SchlieBen der Zange eine Rohrleitung umgreifen 
und festlegen konnen. 

Die Befestigung eines Fittings bzw. einer weiteren 
Rohrleitung kann dann mit Hilfe eines zweiten Halte- 
werkzeuges erfolgen, welches an der Zange befestigt ist, 
wobei die beiden Backen der Zange und das zweite 
Haltewerkzeug mittels einer Spindel verbunden sind, so 
daS eine auf die Spindel einwirkende Drehbewegung 
dazu fuhrt, daB die beiden Haltevorrichtungen zueinan- 
der bewegt werden. Auf diese Weise konnen zwei Rohr- 
leitungsabschnitte, von denen der eine eine Aufnahme- 
muffe aufweist, miteinander verpreBt werden. 

Grundsatzlich ist die Anwendung eines derartigen 
Werkzeuges auch fur das Aufbringen von Fittings auf 
eine Rohrleitung denkbar. Dabei ist jedoch nachteilig, 
daB einerseits die Zange gehandhabt werden muB und 
andererseits die Spindel betatigt werden muB, so daB 
sich insgesamt eine komplizierte Handhabung der Vor- 
richtung ergibt. 

Zudem ist der Spindelantrieb mit erheblichen Rei- 
bungsverlusten behaftet Diese Reibungsverluste kon- 
nen bei der Verwendung von Antriebsmaschinen fur die 
Spindel zwar ausgeglichen werden, sie machen die 
Handhabung der Zange von Hand jedoch entweder un- 
moglich oder fuhren zu sehr eingeschrankten Arbeits- 
leistungen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemaBe Zange dahingehend auszugestalten, daB 
sie fur die Anbringung von Fittings an Rohrleitungen 
bei einem reinen Handbetrieb ohne Antriebsmaschinen 
ein ermudungsarmes Arbeiten und eine einfache Hand- 
habung ermogiicht 

Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, die 
Bewegung der beiden Backen nicht zum Halten des 
Rohres zu verwenden, sondern unmittelbar zum Ver- 
pressen zweier Gegenstande auszunutzen. Hierdurch 
wird eine optimale Umsetzung der auf die Handhebel 
aufgebrachten Krafte ermogiicht wobei durch eine ent- 
sprechende Hebelwirkung ein muheloses Arbeiten auch 
ohne die Verwendung von Maschinen ermogiicht wird. 

Die Fittingteile, die miteinander verpreBt werden sol- 
len, konnen an Kragen innerhalb der Aufnahmemulden 
anliegen, wobei die Auswechselbarkeit der Kragen eine 
einfache Anpassung an unterschiedliche Rohrdurch- 
messer bzw. FittingmaBe ermogiicht. 

Die Zange kann einen an sich bekannten Spreizkopf 
aufweisen, mit dem das Rohrende eines Kunststoffroh- 
res aufgeweitet wird, welches auf den Stutzen des Fit- 
tings aufgeschoben werden soil Derartige Spreizkopfe 
sind handelsublich und umfassen mehrere Spreizseg- 
mente,die durch einen Spreizdorn auseinandergedruckt 
werden konnen. 

Die parallele Funning der beiden Backen wahrend 
der gesamten Zangenbewegung stellt sicher, daB sich 
die einzelnen zu verpressenden Bauteile nicht verkan- 
ten. Ohne eine derartige Parallelfuhrung der beiden 
Backen waren nur geringe Arbeitshube moglich, um die 
zwangsl&ufige Winkelverstellung der beiden Backen zu- 
einander in einem unkritischen MaB zu halten. Die Par- 
allelfuhrung der Backen ermogiicht demgegenuber ei- 
nen einteiligen Arbeitshub ohne Unterbrechungen. 



Die Erfindung wird anhand der Zeichnung im folgen- 
den naher erlautert Dabei ist mit 1 allgemein eine Zan- 
ge bezeichnet, die zwei Handhebel 2 und zwei Backen 3 
umfaBt, wobei die Backen 3 jeweils eine Aufnahmemul- 

5 de 4 fur die Rohrleitung bzw. fur ein Element des Fit- 
tings aufweist. 

Die Elemente des Fittings liegen in den Aufnahme- 
mulden 4 an Kragen 5 an, wobei die Kragen 5 als aus- 
wechselbare Bauteile ausgebildet sind, so daB Kragen S 

jo niit verschiedenen Innendurchmessern in die Aufnah- 
memulden 4 eingesetzt werden kdnnen. 

Die Handhebel 2 gehen nicht einstiickig in die Backen 
3 uber, sondern Handhebel 2 und Backen 3 sind als 
jeweils separate Bauteile ausgebildet Neben einem Ge- 

15 lenk 6, um welches die beiden Handhebel 2 verschwenkt 
werden konnen, finden sich daher noch Gelenkpunkte 7 
an den unteren Bereichen der Backen 3, wobei die Bak- 
ken 3 liber die Gelenkpunkte 7 hinaus nach unten durch 
Fiihrungsstifte 8 verlangert sind. Die Fuhrungsstifte 8 

20 erstrecken sich in Ausnehmungen der Handhebel 2, wo- 
bei die Beweglichkeit jedes Fuhrungsstiftes 8 durch 
zwei Anschlagstifte 9 begrenzt ist 

Bei einer Bewegung der Handhebel 2 verbleiben die 
Backen 3 parallel zueinander aufgrund ihrer Fuhrung 

25 mit Hilfe der Fuhrungsstifte 8 zwischen den Anschlag- 
stiften 9. Auf diese Weise kann vom maximal moglichen 
Spreizwinkel der Handhebel 2 ausgehend, eine kontinu- 
ierliche Arbeitsbewegung der Zange 1 erfolgen, indem 
die beiden Handhebel 2 zueinander gepreBt werden, bis 

30 die Zange 1 vollstandig geschlossen ist Trotz des we it en 
Arbeitshubes ist dabei ein Verkanten der einzelnen Bau- 
teile, die miteinander verpreBt werden sollen, ausge- 
schlossen. 

Weiterhin umfaBt die Zange 1 einen handelsublichen 

35 Spreizkopf 10, der mehrere Spreizsegmente 11 aufweist 
wobei die Spreizsegmente 11 durch eine umiaufende 
Ringfeder 12 in einer geschlossenen Stellung gehalten 
werden. Der Spreizkopf 10 kann an einem Handhebel 2 
angeordnet sein, ist beim dargestellten Ausfuhrungsbei- 

40 spiel jedoch an einer Backe 3 befestigt 

An der gegenuberliegenden Backe 3 ist ein Spreiz- 
dorn 14 festgelegt so daB beim SchlieBen der Zange 1 
automatisch der Spreizdorn 14 zwischen die Spreizseg- 
mente 11 geschobenwird und diese auseinanderspreizt 

45 Die Spreizsegmente 11 weisen stufenartig unter- 
schiedliche Durchmesser auf in Anpassung an unter- 
schiedliche Rohrinnendurchmesser. Mit ihrer Hilfe kdn- 
nen in einem ersten Arbeitsschritt der Zange 1 die En- 
den von Kunststoffrohren aufgeweitet werden. 

so Mit dem aufgeweiteten Ende wird ein Kunststoffrohr 
dann auf einen Fitting aufgeschoben, wobei ein derarti- 
ger Fitting in einer Aufnahmemulde 4 der Zange 1 auf- 
genommen werden kann. 

Der Kragen 5 der zweiten Aufnahmemulde 4 kann 

55 zur Beaufschlagung eines weiteren Fittingbauteiles die- 
nen, beispielsweise einer Schiebehtilse, die von der 
Rohrleitung auf das aufgeweitete Ende der Rohrleitung 
aufgeschoben wircL Dabei wird dieses Ende zwischen 
der Schiebehulse und dem Stutzen des Fittings festge- 

60 quetscht so daB eine sichere Verbindung des Fittings 
mit dem Rohr erzielt wird. 

Die Anordnung der Fuhrungsstifte 8 und Anschlag- 
stifte 9 stellt eine besonders belastbare und preisgunstig 
herzustellende Moglichkeit zur Sicherung der Parallel- 
65 fuhrung der beiden Backen 3 dar. 
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Patentanspruche 

1. Zange zur Befestigung von ring- oder rohrarti- 
gen Hohlteilen an einer Rohrleitung, mit zwei 
Handhebeln zur Betatigung der Zange, und mit 5 
zwei Backen mit etwa halbkreisformigen Aufnah- 
memulden zur Aufnahme des Hohlteiles, sowie mit 
einem Gelenk zwischen Handhebeln und Backen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmemul- 
den (4) fur eine Aufnahme des Hohlteiies quer zur 10 
Gelenkachse ausgerichtet sind und die Bewegung 
der Handhebel (2) in Langsrichtung der Rohrlei- 
tung ermoglichen, und daB beide Aufnahmemulden 
(4) einen nach innen vorspringenden Kragen (5) 
aufweisen zur Anlage an den Hohlteilen. 15 

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kragen (5) auswechselbar in den Auf- 
nahmemulden (4) angeordnet sind. 

3. Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Zange (1) ein Spreizkopf (10) 20 
zur Rohraufweitung angeordnet ist, mit einem 
Spreizdorn (14), der beim SchlieBen der Zange (1) 
Spreizsegmente (1 1) auseinanderdruckt. 

4. Zange nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Bak- 25 
ken (3) gegenuber den Handhebeln (2) gelenkig ge- 
iagert und parallel zueinander gefuhrt sind 

5. Zange nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch 
an die Backen (3) angeformte Fiihrungsstifte (8), 
wobei sich jeder Fuhrungsstift (8) in eine Ausneh- 30 
mung eines Handhebels (2) erstreckt und wobei die 
innere Kontur dieser Ausnehmung die Beweglich- 
keit des Fuhrungsstiftes (8) zugunsten der Parallel- 
fuhrung der beiden Backen (3) beschrankt 

35 
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